
Eine ungewöhnliche Erfolgsgeschichte

Alles begann 1960 mit einem 2-Mann-Betrieb im schwäbi-
schen Weinstadt. Man fertigte Traubenbütten und Fässer  
aus glasfaserverstärktem Kunststoff. Bereits 1968 kam 
der erste Heizöltank aus GFK hinzu. Heute zählt CEMO zu 
den führenden Produzenten und Komplettanbietern von  
Behältern und Anlagen rund um sicheres Lagern, Fördern und  
Dosieren von Gefahrstoffen. Mit über 250 Mitarbeitern, Stand-
orten in Weinstadt, Schnelldorf (Bayern), Frankreich und   
Großbritannien sowie Exporten in 55 Länder ist CEMO welt-
weit Partner und Problemlöser für viele Branchen und Bereiche.  
Das Produktprogramm umfasst Tankstationen, Pumpen, Trans-
port-/Lagerbehälter, Winterdienstprodukte und Einrichtungen 
für Gefahrstoffe in Werkstatt und Betrieb, für Flüssigkeiten und 
Feststoffe im Gebäude und außerhalb vor Ort. Jahrzehnte- 
langes Know-how und höchste Zuverlässigkeit sind die Basis 
für die Qualität und Langlebigkeit von CEMO Produkten.

  Sie haben Fragen zu unseren Produkten? 
  Wir beraten Sie gerne.

  Tel. +49 7151 9636-0 oder kontakt@cemo.de

Das Herzstück.

Zentrale Komponente einer Tankanlage ist immer 
die Pumpe. Sie sorgt dafür, dass das zu betankende 
Medium möglichst einfach, sicher und schnell in Ihren 
Fahrzeugtank kommt. Aus diesem Grund haben wir 
eine neue Tauchpumpe entwickelt, die alle diese Vor-
teile vereint und in dieser Konstruktion einzigartig ist.

Tauchpumpe CENTRI SP80
für Diesel/Biodiesel und Heizöl

www.cemo.de

Per QR-Code zum 

Produktkatalog!

Tanklösungen mit der  
neuen Tauchpumpe 
CENTRI SP80

Mehr Komfort, mehr Förderleistung 
für kürzere Tankstopps.
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Auf die inneren Werte 
kommt es an.
CEMO Tauchpumpen: das überlegene Pumpenprinzip 
für Ihre Tankanlage. Einfach, schnell und sicher.

•	 CEMO CENTRI SP80 für Diesel/Biodiesel und Heizöl 

•	 wartungsfreie, leise Tauchpumpe

•	 höhere Anlagen-Förderleistung 

•	 verlässliches Ansaugen, keine Ansaugleitung  
dadurch keine Luft im System

•	 Laufzeitbegrenzung: automatisches 
Abschalten nach voreingestellter Zeit

•	 einfache Inbetriebnahme:  
steht auf dem Tankboden - keine Ansaughöhe

•	 Tauchkreiselpumpe Ø 130 mm, passend  für gängige 
Tanks und IBCs

•	 Spannung 230 V/50 Hz, Leistung 800 W

•	 Motor thermisch geschützt

•	 Anschluss 1“ IG ohne Rückschlagventil

•	 Anschlusskabel 3 m ohne Stecker

NEU

Hohes Fördervolumen

für kürzere Tankstopps.

CEMO CUBE 5000 L
Stationäre Dieseltankanlage 
mit leistungsfähiger Tauchpumpe

DT-Mobil Easy 980 L 
CENTRI SP80 AC, 230 V

Außenmaße
cm (b x t x h)

Gewicht
ca. kg

Best.-
Nr.

Ausführung Basic  
6 m Zapfschlauch DN 25,  
Automatik-Zapfpistole A120 mit Lkw-
Auslauf effektiv ca. 75 l/min

127 x 107  
x 112

107 11647

Ausführung Premium 
Schlauchaufroller mit 8 m Schlauch 
DN 25, Zähler K33, Filter mit Wasser-
abscheider, Automatik-Zapfpistole 
A120 mit Lkw-Auslauf, Förderleistung 
effektiv ca. 60 l/min

127 x 107  
x 112

130 11648

CUBE Dieseltank 5.000 L  
CENTRI SP80 AC, 230 V

Außenmaße
cm (b x t x h)

Best.-
Nr.

Outdoor Basic
Zapfschlauch 4 m, Förderleistung 
effektiv ca. 75 l/min

240 x 230  
x 185

11649

Outdoor Premium, Zähler K33, 
Filter mit Wasserabscheider, 
Schlauchaufroller 8 m, Förder-
leistung effektiv ca. 60 l/min

240 x 230  
x 185

11650

CENTRI SP80

CENTRI SP80

CEMO DT MOBIL EASY 980 L
Mobile Dieseltankanlage mit ADR-Zulassung 
und leistungsfähiger Tauchpumpe

NEU

Bezeichnung Fördermenge 
max. in l/min

Förderdruck 
max. in bar

Best.-
Nr.

Tauchpumpe CENTRI SP80 AC 
230 V/50 Hz

80 2,8 11644

Fördervolumen CENTRI SP80
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CENTRI SP80 AC


